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Anmelder: Dr. Hanns-Gunther Otto , 
Daniel-Kircher-Strafle 6, 4020 Mettmann 



Ansprilche ; 



1. Schraubenzugfeder nit mindestens einseltiger Bef est igungs- 
6se , 

dadurch gekennzeichnet , 

daB die Befestigungs6so von einem T-StUck (4) gebildet 
ist, dessen Quersteg (6) einer von einem enger ausgebilde- 
ten Endabschnitt (3) der Schraubenzugfeder (1) geformten 
Schulter anliegt. 

2. Schraubenzugfeder nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dac der die Schulter bildende Endabschnitt (3) mindestens 
urn eine halbe Drahtst^rke enger gewickelt ist als die 
ubrige Schraubenzugfeder (I). 

3. Schraubenzugfeder nach Anspruch 1 oder 2, 
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dadurch gekenn ze ichne t , 

daB die Breite des Schaftes (7) des T-Stticks (4) an den 
Innendurchmesser des enger ausgebilde ten Endabschn i t ts (3) 
derart angepaCt ist , daft der Schaft dem Endabschnitt mit 
geringem Spiel anliegt. 

4. Schraubenzugf ecer nach Anspruch 1 oder einem der 
folgenden , 

dadurch gekennzeichne t , 

daft die Enden des Querstegs (5) des T-Stucks (4) an den 
Innendurchmesser der Schraubenzug f eder (1) derart angepaBt 
sind , dafl der Quersteg der Schrauben zug f eder mit geringem 
Spiel anliegt. 

5. Schraubenzug feder nach Anspruch 4, 
dadurch gekenn ze ichne t , 

dan die Endst irnf lMchen (9) des Querst-egs (6) des T-Stucks 
(4) leicht konisch derart geformt sind, dafl zwischen den 
Anschlag f lachen (5) ft'ir die von dem Endabschnitt (3) ge- 
bildete Schulter und den seitlichen Endstirnf lachen spitze 
Winkel gebildet sind. 

6. Schraubenzugf eder nach Anspruch 1 Oder einem der 
folgenden , 

dadurch gekennze ichne t , 

dan die beiden Anschlag f lachen (5) des Querstegs (6) urn 
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eine halbe Drahtstarke in Zugrichtung zueinander versetzt 
sind . 
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"Schraubenzug f cdor " 

Die Erfindunq betrifft cine Schraubenzug f eder nit minde- 
stens einseitiger Bef es t ig ungsSse . 

Die gebrauchl ichen (jsen ftlr Schraubenzug federn sind in DIN 
2097, S. 3 wiedergegebcn , wobei die in den Dildern 2 bis 9 
und Bild 14 darges tel 1 ten Osen die schwachsten Stellen 
einer Schrauben zug f eder bilden, welche denen tsprechend am 
ehesten zu Brtichen fiihren kdnnen. Um diesen Schwachpunkt 
zu olininieren, hat nan bereits SonderGsen gemafi Bildern 
10, 12 und 13 vorgeschlagen . Die Ausf iihrungsform genafl 
Bild 10 bei der ein Haken zv/ischen konisch enger gewxckel- 
ten Endwindungen eingerollt ist , bringt den Nachteil mit 
sich , daC die konisch eingerollten Endwindungen den c-Wert 
(Fedcrrate) der Schraubenzug f eder negativ bee inf 1 ussen . 
Die Aus f iihrungsf ormen genafl den Bildern 12 und 13, bei 
denen ein Gewindes topf en in die Endwindungen e ingeschraubt 
wird oder die Endwindungen in (Jffnungen einer Schraub- 
lasche eingeschraubt werden , bedingen einen hohen Ferti- 
gungs- und Mon tageau f wand , 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Losung , 
welche ohne negative Beeinfluflung der Federrate eine 
Schraubenzug feder mit einer Befest igungsose mit geringen 
Fertigungs- und Mon tageau f wand schafft, welch ietztere 
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mindestens die gleiche Starke aufweist, wie die Schrauben- 
zugfeder selbst. 

Bei einer Schraubenzugf eder der betreffenden Art wird 
diese Aufgabe gem£D der Erfindung dadurch gelost , daO die 
Bef estigungsose von einem T-StUck gebildet ist , dessen 
Quersteg einer von einem engcr ausgebi ldeten Endabschnitt 
der Schraubenzugfeder geformten Schulter anliegt. 

Aufgrund dieser Ausbildung v/erden negative Beeinf lussungen 
der Federrate der Schraubenzugfeder verhindert, weil die 
enger gewickelten Federwindungcn keine Beeintr^ch t igung 
der Federkraft bewirken kttnnen , sondern lediglich noch als 
Anschlagschul ter fUr das betreffende T-StUck dienen , der- 
art , daO die Mater iaibeanspruchung Uber den ganzen Feder- 
korper konstant bleibt, wobei die Dimensionierung des 
T-Stticks leicht derart gewahlt werden kann , daa in dessen 
Bereich ein Bruch jedenfalls nicht eintritt. 

Als besonders vorteilhaft hatte es sich erwiesen , wenn der 
die Schulter bildende Endabschnitt mindestens urn eine 
halbe Drahtstarke enger ausgebi ldeten ist, als die Ubrige 
Schraubenzugfeder ♦ 

ZweckmaOig ist es ferner , wenn die Breite des Schaftes des 
T-StUcks an den Innendurchmesser des enger ausgebildeten 
Endabschni tts derart angepaQt ist, daO der Schaft dem 
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Endabschnitt nit geringen Spiel anliegt, wodurch eine gute 
Zuordnung dor beidcn Teile zueinander gew^hrleiste t ist. 

Den gleichen Ziele dient es weiterhin, wenn die Enden des 
Querstegs des T-Stucks an den Innendurchmesser der Schrau- 
benzugfeder derart angepaBt sind , daB der Quersteg der 
Schraubenzug f eder mit geringen Spiel anliegt. 

Ferner hat es sich als vorteilhaft erwiesen , die Endstirn- 
flachen des Querstegs des T-Stucks leicht konisch derart 
zu formen , daB zwischen den Anschlag f lachen fur die von 
dem Endabschnitt gebildete Schulter und den seitlichen End- 
stirnflachen spitze Winkel gebildet sind, Dadurch konnen 
die betreffenden Eckbereiche des Querstegs sich besonders 
weit nach auflen zwischen die crste enger gewickelte Win- 
dung und die benachbarten Nornal windung zur Schaffung 
einer m<5glichst groflen AnschJ utj f lache erstreckcn. 

Schliefllich empfiehlt es sich, die beiden Anschlag fluchen 
des Querstegs urn eine halbe Drahtst^irke in Zugrichtung zu- 
einander zu versetzten , un das Zusammenwirken von Anschlag- 
flachen und enger gewickelter Schulter weiter zu verbes- 
sern . 

Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung naher 
erlautert, welche ein Ende eirer Schraubenzug f eder mit 
Def estigungsose gemaft der Erfindung teilweise im Schnitt 
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wiedergibt. 

Bei der in der Zeichnung darges tel 1 ten , insgesamt mit 1 
bczeichnoten Schraubenzugf eder sind im mittleren Hauptteil 
die Federwindungen 2 nit normalem Durchmesser gewickelt, 
wahrend Endwindungen 3 enger ausgebildet sind, z. B. wie 
dargestellt, urn oine Drahtstarke, 

In das betreffende Ende der Schraubenzugfeder 1 ist ein 
vorzugsweise aus Stahlblech gcbildetes T-Stiick 4 einge- 
setzt, wobei Anschlag f lachen 5 eines Qucrstegcs 6 auf den 
einander gegeniiber 1 iegenden Seiten eines Schaftes 7 etwa 
urn halbe Drahtsturke in Zugrichtung der Feder zueinander 
versetzt sihd , dorart, dao bei sauberer Anlage der beiden 
Anschlag f lachen 5 nit gegeniiber 1 iegenden Fiachen der 
ersten engeren Windung 3 eine saubere axiale Ausf luchtur.g 
zwischen der Schraubenf eder 1 und dem T-RtUck 4 gewahr- 
leistet ist, wenn das T-Sttick mittels einer axial angeord- 
neten (Jffnung 0 an eincn en tsprechenden Bef est igungsgl ied 
befestigt bzw. oingehangen wird. 

Die Stirnfiachen 0 des Querstegs 6 liegen den Federwin- 
dungen 2 mit Spiel an, konnen aber auch wie gcstrichelt 
angedeutet, leicht konisch gefornt sein, derart, daO sich 
0 e Ecken 10 der Ansch lag f lachen 9 ndglichst weit zwischen 
die letzte Normal windung 2 und die erste engere Windung 3 
erstrecken, was insbesondere dann von Bedeutung ist, wenn 
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die Endwindungen gegenilber den Normalwindungen weniger eng 
gewickelt sind. 

NatUrlich kann das beschriebene Ausf tihrungsbeispiel in 
vielfacher Weise abgeSndert werden , ohne den Grur* Jgedanken 
der Erfindung zu verlassen. So kann beispielsveise das 
freie Ende des T-StUcks anstatt mit einer Bef estigungs- 
6ffnung wie dargestellt, auch mit einem offenen Haken 
Shnlich Bild 13 der DIN 2097 ausgebildet sein und dgl. 
mehr. 
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